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Bezpecnostni upozornéni

= Misto instalace jakéhokoli rozhrani musi byt vzdaleno od zdroji potencialniho
elektrického ruseni, jako jsou transformatory, pohony servosystému atd.

= Je velmi dllezité, aby vSechny zemnici vodice byly pfipojeny k uzemnéni stroje;
nedodrZeni tohoto pravidla mize vést k potencialnimu rozdilu napéti mezi uzemnénim.

= V8echna stinici zafizeni musi byt pfipojena podle pokyn( v navodu k pouziti.

m Kabelové vedeni by nemélo byt vedeno paralelné se zdroji vysokého proudu, jako jsou
napajeci kabely motor(, ani v blizkosti vysokorychlostnich datovych pfenosovych linek.

m Délka kabelu by méla byt vzdy co nejkratsi.

1. Systém infracervené komunikace pro obrabéci stroje 9413 se sklada ze sondy,
pfijimace a méficiho softwaru a pouZiva se hlavné pro méreni riznych malych a
stfednich obrabécich center, CNC vyvrtavacich a frézovacich strojli a pétiosych
CNC stroja.

. Pracovni postup systému sondy na CNC obrabécim stroji:

Obsluha stroje pomoci méficiho softwaru napise méfici program; Po spusténi méficiho
programu se sonda pohybuje na vretenu obrabéciho stroje podle programu, detekuje
kontakt s obrobkem a vysila infraerveny kédovany signal; Pfijimac pfijima infracerveny
signal sondy a prenasi jej kabelem do numerického fFidiciho systému; Nakonec méfici
program vypocita soufadnice méreného bodu obrobku a jsou ziskany vysledky méreni.
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Specifikace

Rozméry produktu:

Jednotka: mm

O Jednotka: mm
A
-4
— 4

8 8
& : & i
@D 2D
BT30, BT40, BTSO, Vieteno HSK63A
vietena CAT40
SPECIFIKACE SONDY
Kod 94131 | 9413-2 | 9413-3 | 94134 9413-5
Délka sondy (L) 140mn | 166 mm [ 216 mm |[168 mm | 136 mm
Pramér sondy (®D 48mm | 48mm |48mm | 48 mm 48 mm
Pouzitelné vieteno BT30 BT40 BT50 CAT40 HSK63A

Presnost spousténi hrott v

jakémkoli sméru Tum

Ochranny zdvih spoustény hroty
ve vSech smérech

Zdvih os X a Y: £12,5° zdvih osy Z: 5 mm

Spoustéci sila hrotd ve véech smérech OsaXaY:1-16 N, osaZ: 5-10 N
" Odolnost proti prachuavodé [0
e 2x lithiova baterie LS14250
*Sondy vietena SK a ISO Ize také pfizpUsobit
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SPECIFIKACE PRIJIMACE
9413-A
nizké napéti baterie nebo signal vysilany sondou **
Funkce ochrany L
signal
Pouzitelné sondy koéd 9413-1, 9413-2, 9413-3, 9413-4, 9413-5
Délka kabelu 8m
Odolnost proti prachu
a vodé IP68
Napajeni vstupni napéti: 24 V = 10 % (DC), proud zatéze: 50 mA

*% Pokud jenapétibaterie nizké nebo je sonda v nespravném stavu, pfijimacvysle signal
do CNC stroje, aby zastavil praci

Vfeteno
volitelné podle pozadavkul

Okeénko pro indikaci a pfenos signalu.

Spusténi sondy: zelena kontrolka blika
Spusténi sondy: cervena kontrolka sviti
nepretrzité Vybita baterie: >
Zluta kontrolka blika

Zakladna hrot ——>

Hroty

€&———— Ize vybrat rizné
specifikace
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Instalace hroti

Otevreny kli¢

Smér montaze

Valcovy kli¢

Poznamka: Pfi instalaci nebo demontazi hrotl pouzijte otevieny kli¢ k
upevnéni zakladny hrotli a poté pouzijte véalcovy kli¢ k otoceni hrott. Pokud
nepouzijete otevieny kli¢ k upevnéni zakladny hrotl, pouzijte valcovy kli¢ k
pfimé demontazi hrotl, coz mize ovlivnit vnitfni spoustéci mechanismus
sondy a zpUsobit poskozeni.
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Vlozte baterii Pripojeni a nastaveni

PFedtim, neZ vyrobek opusti tovarnu, je souosost hrotli a vietena predbézné sefizena a po
kalibraci je obvykle mozné jej pouzivat. Ma-li uzZivatel specialni pozadavky, lze sondu
nainstalovat na vieteno nebo

vysoce presny otocny hfidel a souosost Ize nastavit na 0,002-0,003 mm podle schématu.

Vieteno

Sestihranny
Specifikace baterie:
| 14250,3,6 V
i Mnozstvi: 2 ks Ciselnikovy
5  Gchylkomér

Poznamka: Nastavenim Sroubu se Sroub také utahuje; béhem nastavovani jej nelze
zcela povolit, je tfeba Sroub postupné nastavovat, aby se postupné dosahlo idealniho
souosého stavu. Po nastaveni se ujistéte, Ze jsou vSechny tfi Srouby zcela utazeny.
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Profil prijimace

?73

Montazni stojan

h Indikace napéajeni

? Indikace stavu sondy

[@ Indikace nizkého napéti

012

8m

Kontrolka napajeni sviti, zelena: Pfijimac je zapnuty.

Kontrolka stavu sondy sviti, zelena: sonda je spusténa a kontakt se signalem

prijimace je normalni, Cervena: spousténi sondy.

Sviti indikator nizkého napéti sondy. Zluta: Nizké napéti sondy, vyzva k vyméné baterie.
Kontrolka startovaciho signalu sviti: vysilejte startovaci signal sondy.
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Zapojeni a signal

Schéma zapojeni pfijimace a CNC stroje

- Cerven

] 24VDC
——acerna
7 0VDC
— —O-——zelena
SSR stav sondy
— —o———zelena
o fialova Il stav sondy
] fialova
SSR impuls
— —O—T—fialova impuls
— —O Jluta =
SSR Zuta slaba baterie
— —0 Zluta =
| vybita baterie
] —O modra
SSR [ ] chyba
— —O modra -
| chyba
o bila ),
zelena/ sondy kod M
O zuta
GND —=

Poznamka: Kod sondy M je pfipojen k napéti 24 V a pfijimac vysila startovaci signal;
toto napéti 24 V je stejny zdroj napajeni jako u pfijimace.

Casovy diagram signalu

probléme  déclencheur batterie erreur élimination probléme
déclencheur fin faible des erreurs  sommeil
Signal stavu sondy

I | L
Impulzni signal I-I n n n

Signal nizkého stavu
baterie

Signal chyby _I

Upozornéni:
1. V&echny vystupni signaly jsou nastaveny na normalné& uzavfeny signal (sonda je po
spusténi v kontaktnim stavu a vystupni signal pfijimace je norméainé uzavreny signal).
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2. Nastavte signal stavu sondy pomoci napajeciho kabelu: kdyz je &erveny vodié pFipojen k Instalace prijimace

+24 V a ¢erny vodi¢ k 0 V, je signdl stavu sondy normalné uzavreny; kdyz je Gerveny
vodi¢ pfipojen k 0 V a €erny vodi€ k +24 V, je signal stavu sondy normalné otevreny.

3. Pokud potfebujete zménit stav jiného signalu, mizete demontovat zadni kryt 9413-A a
pod vedenim naseho technického personalu upravit polohu vnitfniho propojovaciho
mUstku.

Dosah prenosu signalu

= |

TFi stupné
volnosti
svobody

Nasmeérujtena
pracovni oblast
sondy

Poznamka:
1. Vhodna pracovni vzdalenost mezi sondou a pfijimacem je do 5 m.

2. Na pfimé vzdalenosti mezi pfedni stranou pfijimace a sondou by nemély byt
zadné prekazky.
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Uvod do méficiho softwaru

1. Automaticka kalibrace hrotu

2. Ochrana hrotué&hempohybu sondy
(zamezeni kolizi)

3. Méfenidrazek avystupku

4. Méreniotvoria os

5. Mérenijedné plochy v ose X nebo Y

6. Méfenivnitfnicha vnéjsichroh(

7. Méfeni 4. osy

8. Méfeniuhlu vrovinéX a 'Y

9. Mérenitfi bodl oblouku

10.Mé&feni vzdalenosti mezi dvémaotvory

11
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Bezpecnostni pokyny pro instalaci a pouzivani

1. 9413 Vhodna pracovni vzdalenost mezi sondou stroje a pfijimacem je do 5 m.
2. Pied instalaci se ujistéte, Ze signaly a odezva stroje jsou v normalu.

3. Umisténi pfijimace by mélo co nejvice spliiovat nasledujici podminky: co nejmensi rugeni
okolnim svétlem, co nejmensi vzdalenost od sondy a zadna pfekazka v pfimé linii mezi
sklem pfijimace a okénkem sondy.

4.Po instalaci pFijimace by osa pfijimace mé&la sméfovat do blizkosti stfedu drahy pohybu
sondy.

5. Po zavfeni sondy pockejte alespor 6 sekund, neZ znovu spustite.

6. Kromé& kalibrace méfici kuliky pFi prvnim pouziti, vyméné hroti nebo vyméné vretena by
méla byt kalibrace provadéna pravidelné, aby byla zajiSténa prfesnost méfeni.

7.Sondu pravidelné gistéte, abyste pfedesli chybam méFeni zplsobenym ulpivanim negistot
na méficim konci.

8. Zarovky nebo z&fivky pouZivané ve strojnim nastroji mohou rusit pfenos méficiho signalu,
proto se pro osvétleni doporucuje pouzivat LED pracovni svétla pro strojni nastroje.
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